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I/invention a pour objet un appareil pneuma- 
tique de manipulation de feuilles comportant de 
multiples sorties d'air espacees et convenablement 
dirigees, disposees de maniere a dinger un courant 
d'air centre un document, par exemple une feudlle 
de papier, une carte, etc, pour propulser ie docu- 
ment le long d'une surface de guidage. 

Afin de reduire au minimum la quantite d'air a 
deplacer, on prevoit habituellement un nombre tres 
considerable de sorties d'air espacees qui sont aussi 
perites que possible et afin de donner une direction 
au courant d'air, ii faut que les sorties d'air aient 
une longueur appreciable, Ces conditions ne sont 
evidemment pas favorables au percage de trous a 
air reiativement longs, qui peuvent avoir par exem- 
ple une section de 1,9 mm 2 ou meme seulement de 
0,26 mm 2 et qui sont inclines par rapport au plan 
de 3a surface de guidage, de preference sous un 
angle inferieur & 30°. 

L'invention fournit un moyen extremement efn- 
cace d'eviter ies problemes de percage et en outre 
elie utilise une construction stratifiee dans laquelle 
des collecteurs a air d'ou partent des passages d'air 
sont defiras sous la forme de fentes entre les sur- 
faces des couches adjacentes lorsque les couches sont 
fixees ensemble sous forme empiiee. 

En consequence, 1'invention a pour objet un ap- 
pareil pneumatique de transport de feuilles qui com- 
port e de multiples sorties d'air espacees, disposees 
de maniere a diriger am courant d'air centre un 
document tel qu'une feurlle de papier, une carte, 
etc., pour propuiser le document de long d'une sur- 
face de guidage, cet appareii etant caracterise par le 
fait qu'il comprend un corps constitue par de mul- 
tiples couches fixees ensemble en position empiiee 
face contre face, de sorte qu'un bord de la pile de 
couches definit une surface de guidage, et qu'entre 
au moins one couche et une autre couche adjacente 
sont definies de multiples fentes de sortie d'air 



convenablement dirigees qui menent a 1'exterie.ur 
en traversant la surface de guidage et viennent 
d'un collecteur a air defini entre des couches adja- 
centes et alimente en air d'une source exterieure 
par un passage a air qui mene a ce ou ces collec- 
teurs. 

Le collecteur a air presente un bord espace de la 
surface de guidage et les fentes peuvjent etre for- 
mees par aine operation reiativement simple qui con- 
siste a encocher la surface de la couche pour former 
les fentes qui partent de ce bord du collecteur et 
aboutissent & la surface de guidage sous Tangle 
approprie. Ou encore, le rebord rdativement etroit 
qui separe le collecteur de la surface de guidage peut 
rester sans perforation et les fentes de sortie d'air 
peuvent alors etre prevues dans -un bord d'une cale 
mince faite pour etre fixee entre couches adja- 
centes. 

Afin que 1'invention puisse etre clairement com- 
prise et facilement mise en ceuvre, on la decrira 
maintenant a titre d'exemple en se referant aux 
dessins annexes sur iesquels : 

La figure 1 est une vue laterale d'un appareil 
pneumatique de manipulation de feuilles suivant 
1'invention; 

La figure 2 montre i'appareil pneumatique de ma- 
nipulation de feuilie de la figure 1, vu par dessus; 

La figure 3 est une vue de profil partiellement en 
coupe suivant la iigne 3-3 de ia figure 2, dans le 
sens des Heches; 

La figure 4 est une perspective partiellement 
eclatee de I'appareil pneumatique de manipulation 
de feuilles de la figure 1 ; 

La figure 5 montre, vue par dessus, une couche 
de I'appareil pneumatique de manipulation de feuilie 
de ia figure 1 ; 

La figure 6 est .une vue laterale d'une autre forme 
de realisation de I'appareil pneumatique de mani- 
pulation de feuiHes suivant 1'invention; 
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La figure 7 montre, vu par dessus, -Fappareii 
pneumatique de manipulation de feuilles de la fi- 
gure 6; 

La figure 8 est une vue de profii, partieHement 
en coupe, prise suivant la ligne 8-8 «de la figure 7, 
dans le sens des Heches; 

La figure 9 est une vue partieHement eclatee de 
I'appareil pneumatique de manipulation de feuilles 
represente par la figure 6; 

La figure 10 montre, vue par dessus, une couche 
de Fappareii pneumatique de manipulation de feuilles 
de la figure 6; et 

La figure II montre, vne pas dessus, une cale 
fendue destinee a 1'appareil de la figure 6. 

Sur les differentes figures, les memes references 
designent des elements semhlables* 

On a trouve que le prix de revient est fortement 
reduit lorsqu'on fabrique rappareil pneumatique 
de manipulation d'air suivant ^invention a partir 
d'une serie de couches qui, une fois assemblies, 
forment des collecteurs a air et des sorties d'air. 
En prevoyant les sorties d'air dans nn cote d'une 
couche ou en encochant de minces conches de calage, 
on evite de percer les petites sorties d'air. En outre, 
Fappareii pneumatique de manipulation de feuilles 
suivant Finvenrion est facile a assembler ou a. de- 
monter pour le nettoyage. Etant forme de multiples 
couches, rappareil perfecrionne presente aussi une 
plus grande souplesse en ce qui concerne la grandeur 
de chaque unite et Fespacement des sorties d'air de 
Fappareii. 

Comme le montrent les figures 1-5, une serie de 
couches 20 presentant d'un cote des rainures de 
sortie d'air 21 sont fixees ensenrhle, ainsi qu'une 
couche finale 24 et une couche d'espacement 26, par 
des boulons 28, ce qui forme un appareil pneuma- 
tique de manipulation de feuilles presentant de mul- 
tiples sorties .d'air 22 sur la surface de guidage et 
de manipulation de feuilles 30. Des rainures de sor- 
tie d'air 21 sont prevues sous un certain angle dans 
le cote de fixation 23 des couches 20 et se terrninent 
au hord de guidage 25 de chaque couche 20, en 
formant des sorties d'air 22 entre les couches assem- 
bles. 

Un raccord d'amenee d'air 32, relie a une plaque 
de montage 54, communique avec «des passages ali- 
gned d'amenee d'air 34 qui sont prevus a travers 
les couches 20 et 26, Comme on ie voit surtout sur 
la figure 3, la couche finale 24 ne presente pas de 
passage d'air et par consequent, elle bouche la couche 
adjacente 20 quand 1'appareil est assemble. 

Comme on le voit surtout sur les figures 4 et 5, 
chacune des couches 20 presente un collecteur 36 
sons la forme d'une depression peu profonde, d'en- 
vron 1,5 mm, formee dans un cote de la couche, 
Le coHecteur 36 communique avec un passage d'air 
34 et se prolonge Ie long du cote de la couche par 



des can aux de coHecteur 38 cornmuniquant avec des 
rainures de sortie d'air 21. 

La conche finale 24 est identique par son con- 
tour aux couches 20 et presente seulement des trous 
de boulon 50 a ses extremites. Ainsi, chaque couche 
24 sert de fermeture a la couche adjacente 20 lors de 
1'assemblage bouchant le coHecteur et le cote ouvert 
des rainures adjacentes de sortie d'air 21. comme 
le montrent les figures 1 et 3. La conche d'espace- 
ment 26 est identique a la couche finale 24 a part 
le fait qn'eJIe presente le passage d'air 34 assurant 
la communication avec le passage d'air 34 des 
couches 20. 

En position assemblee, les couches 20 sont dis- 
poses -de telle sorte que les rainures de sortie d'air 
21 sont adjacentes au cote plat de fixation 27 de la 
couche immidiatement suivante. Ainsi, les rainures 
21 et le cote lisse 27 de la couche adjacente forment 
les sorties d'air dirigees dans la surface de guidage 
30. La disposition de passages d'air et de collec- 
teurs dans chacune des couches 20 ne neeessite qu'un 
sen! raccord d'amenee d'air 32 ponr amener de 1'air 
a toutes ies sorties d'air. 

On considerera ma in tenant les figures 6-11 pour 
decrire de facon generale une autre forme de reali- 
sation de I'invention. Dans cette forme, les couches 
40 contienneut des passages d'air align es 34a, des 
creux de coflecteur 36a et des canaux de coHec- 
teur 38a qui sont similaires a la structure de pas- 
sages d'air et de coBecteurs representee par les fi- 
gures 4 et 5. Mais les rainures de sortie d'air ne 
sont pas taillecs dans le cote de la couche qui con- 
sent le coHecteur a air, Au lieu de cela, les sorties 
d'air 46 sont formees par de multiples couches 
minces encochees ou cales 42, interposees de facon 
akernee entre les conches 40. Comme on le voit 
surtout «sur les figures 9 et 11, les cales 42 presentent 
des encoches obliques 44 le long (Fun bord. Ces 
encoches communiquent avec les coflecteurs et for- 
ment les sorties d'air quand les couches 40 conte- 
nant les collecteurs 36a, 38a sont assemblies avec 
interposition d'une couche de calage encochee 42 
comme le montre la figure 6. Comme dans la forme 
de la figure 1, la couche finale de fermeture 24 
et la couche d'espacement 26 peuvent etre identiques. 

Un raccord d'amenee d'air 32 est branche de 
roaniere a. amener de 1'air aux collectears 36a, 38a 
par des passages d'air 34a prevus dans les couches 
26, 40 et par des passages -d'air 346 prevus dans 
les cales 42. Quand ies couches et les cales sont 
assemblees comme Ie montre la figure 6, on obtient 
ainsi de multiples sorties d'air 46 sur la surface de 
guidage 30a de rappareil pneumatique de manipula- 
tion de feuilles. L'air introduit dans 1'appareil par le 
raccord 32 passe a. travers la couche d'espacement 
26 et arrive a.chacun des collecteurs 36a, 38a par ies 
passages d'air 34a et 346* pour etre distribue, par 
les fentes 44, aux sorties d'air 46. 
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Les deux formes de 1'invention peuvent etre fa- 
briquees et assemblies tres faciiement ct pour un 
prix tres reduit en comparaison du cas on i'on forme 
les sorties d'air par des operations de pergage. Les 
rainures de sortie d'air 21, dans 3a forme de reali- 
sation de la figure 1, peuvent etre fonnees par 
exemple par de simples operations de fraisage. Les 
fentes de sortie d'air 44 indiquees dans la forme 
de la figure 6 peuvent etre faciiement fonnees par 
uiie operation peu. couteuse destampage qui peut 
comprendre une seule etape dans la fabrication des 
minces couches de calage 42, L'aire de section des 
sorties d'air est determinee par la largeur et la 
profondeur des ramures obliques 21 dans la forme 
de la figure 1. Dans la forme de la figure 6, les 
fentes obliques 44 et 1'epaisseur des couches de ca- 
age 42 detcrminent I'air de section des sorties d'air. 

Les collecteurs 36 ou 36a et 3es canaux de col- 
lecteur 38 et 38a ? dans une forme de realisation 
comme dans 1'autre, peuvent etre faciiement for- 
mes par exemple au moyen d'une mortaiseuse. I^es 
passages d'air 34 ou 34« sont faciiement formes par 
une simple operation de percage. 

Les couches 20, 24 ou 26 peuvent etre forraees 
de diverses matieres parmi lesquelles ie metal ou 
les matieres resineuses synthetiques. Actuellement, 
les alliages d'aluminium "sont des matieres preferen- 
tielles en ce qui concerne la durabilit6, I'usinabflite, 
le poids et le prioc. Les couches peuvent par exemple 
etre formees de barres d'afliage d'aluminium de 
12,7 mm d'epaisseur sur 25,4 mm de largeur et 
environ 20-30 cm de longueur. Comme on le voit 
mieux sur les figures 2. 5 et 10. les exrremites 48 
peuvent etre 'biseautees pour faciliter Palignement 
de plusieurs apparent pneumatiques de manipula- 
tion de feuilles. 

Dans la position assemblee, les hords de guidage 
25 des couches presentant des sorties d'air 22 sont 
tous alignes, formant une surface de guidage 30 
pratiquement plane. 

Une grandeur de section de rainure de sortie qui 
a ete utilisee avec succes presente une largeur de 
0,51 ram et une profondeur de 0,51 mm, donnant 
ainsi une ouverture de sortie d'air qui a une aire ef- 
fective de section de 0,26 mm 2 . L'angle de coupe 
des rainures 21 peut etre de 10-30° et il est de 
preference d 'environ 20° en ce qui concerne la sur- 
face de bord de guidage 25. Les sorties d'air 22 
de la surface de guidage 30 seront legerement al- 
longees par suite de la disposition angulaire des 
rainures. 

Les sorties d'air 22 peuvent etre espacees le Ions 
de chaque couche a une distance variable, de pre- 
ference a une distance de 1,25-3,8 cm pour cer- 
taines applications. 

Les appareils pneumatiques de manipulation de 
feuilles peuvent etre utilises en serie avec un groupe 
d'appareils simil aires presentant des surfaces de gui- 
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dagc droites ou courbes pour le deplacement de ia 
matiere en feuilles. Les couches 20, 24 ou 26 peuvent 
aussi etre fabriquees en matiere plastiqme ou en 
metal ou alliage metallique par moulage, extrusion 
ou coulee. On peut aussi courber les couches pour 
obtenir un appareil presentant une surface de gui- 
dage courbe. Pour les appareils courbes, il se peut 
qu'ii soit plus avantageux de couler ou de mouler le 
Han ou la couche finie. 

La cale 42 peut etre formee par estampage puis- 
qu'eBe est formee de matiere en feuille tres mince, 
avantageusement de laiton. En consequence, les 
fentes 44, les passages d'air 34o et les trous de 
boulons 51 peuvent etre formes en une seule opera- 
tion d'estampage. 

RESUME 
L'invention a pour ob jet : 

1° Un appareil pneuraatique de transport de 
feuilles qui comporte de multiples sorties d'air espa- 
cees, dieposees de maniere a dinger un courant 
d'air contre un document tel qu'une feuille de papier, 
une carte, etc., pour propuiser le document le long 
d'une surface de guidage, appareil caracterise par 
le fait qu'il comprend un corps constitue par de 
multiples couches fixees ensemble en position empi- 
lee face contre face, de sorte qu'un bord de la pile 
de couches definit une surface de guidage, et 
qu'entre au mokis une couche et une autre couche 
adjacente sont definies de multiples fentes de sortie 
d'air convenablement dirigees qjui amenent a i'exte- 
rieur en traversant la surface de guidage el viennent 
d'un collecteur a air defini entre des couches adja- 
centes et alimente en air d'une source exterieure 
par un passage a. air quii mene a ce ou a ces collec- 
teurs; 

2° Des formes de realisation de 1'appareil suivant 
1°, caracterisees par les points suivants, consideres 
ensemble ou separement : 

a. L'apparefl comporte de multiples couches iden- 
fcxrues dont chacune presente une face plane et, a 
Topposl de ceUe-ci, une autre face presentant un 
creux qui definit le collecteur a air, les fentes de 
sortie d'air etant p revues dans la surface des couches 
aupres du collecteur a air, un passage d'air traver- 
sant chaque couche dans une direction pratique- 
ment normale a son plan et communiquant avec le 
collecteur a* air, des moyens qui fixent les couches 
en position adjacentea, les passages d'air etant pra- 
tiquement alignes, et des moyens propres a fermer 
une extremite du passage d'air defini entre les pas- 
sages alignes d'entree d'air; 

6. L'appareS comporte de multiples couches iden- 
tiques dont chacune presente une face pratiquement 
plane et, dans sa face opposee, un creux difinis- 
sant un cofectenr a air auquel mene un passage 
d'air, le collecteur etant . enferme lateralement par. 
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la matiere de la couche, et une cale congue poor 
etre fixee entre couches adjacentes de maniere a 
recouvrir Ie collecteur 'a air, un passage d'air etant 
aligne sur ie passage d'air de la couche, et les fentes 
de sortie d'air etant taillees dans un Lord de la cale 
et situees entre la surface de guidage et Ie collec- 
teur a air associe; 

c. Les mayens de fexmeture de I'extxeinitS dn pas- 
sage d'air comprennent une couche exterieure simi- 
laire aux autres couches mais depourvue de tout 
collecteur ou passage d'air; 

d. La face de ia pile de couches qui est opposee 
a la couche exterieure mentionnee presente une 
plaque de montage munie d'une ouverture d'entree 



d'air alignee sur Ie passage d'air de maniere a four- 
nir de i'air aux coflecteurs ; 

e. Les moyens de fixation des couches en posi- 
tion empHee comprennent des 'houlons ou organes 
equivalents traversant les couches en des points eloi- 
gnes des coilecteuts a air ou des fentes de sortie 
d'air; 

/. Les fentes de sortie d'air sont indinees de 
10-30° par rapport au plan de la surface de gui- 
dage, 
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documents submitted by the applicant. 

Defects in the images include but are not limited to the items checked: 

□ BLACK BORDERS 

□ IMAGE CUT OFF AT TOP, BOTTOM OR SIDES 

□ FADED TEXT OR DRAWING 

□ BLURRED OR ILLEGIBLE TEXT OR DRAWING 

□ SKEWED/SLANTED IMAGES 

□ COLOR OR BLACK AND WHITE PHOTOGRAPHS 

□ GRAY SCALE DOCUMENTS 

□ LINES OR MARKS ON ORIGINAL DOCUMENT 

□ REFERENCE(S) OR EXHIBIT(S) SUBMITTED ARE POOR QUALITY 

□ OTHER: __ 

IMAGES ARE BEST AVAILABLE COPY. 
As rescanning these documents will not correct the image 
problems checked, please do not report these problems to 
the IFW Image Problem Mailbox. 



